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Instituto de Ciéncia e Tecnologia
privado e independente, que cria e
desenvolve projetos de P&D para
empresas e governo, fundado em 1992
(27 anos).

Autorizado pelo MCTIC e pela SUFRAMA
para aplicacao de recursos de Lei de
Informatica.

su‘n‘n\u o EENCIA TECNOLOGA n&.

--------------

SUPERINTENDENCIA
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QUEM SOMOS

Aceleramos a Transformacgdo Digital!




DESENVOLVER PESSOAS
I DIGITALIZAR NEGOCIOS
SOLUCOES DISRUPTIVAS

I DEMOCRATIZAR O ACESSO A TECNOLOGIA

/9
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+ de 800 projetos realizados

Colaboradores

FINEP 2004

(142 |

Pesquisadores e Engenheiros

Inovagdo Tecnoldgica
3° Lugar Regional

FINEP 2005 e 2006

INFRAERO 2012

Administrativo « -
Inovagdo Tecnoldgica
m 2° Lugar Regional
Laboratorio CWB | FINE
Inovagdo Tecnoldgica
m 1° Lugar Nacional
Laboratorio MAO @
m CITS Amazonas - 2009 Eficiéncia Logistica do Aeroporto

Zona Franca.de Manaus Internacional Eduardo Gomes

CITS Curitiba - 1992

Parque de Software
na Cidade Industrial

INOYAGAD £ PESQUISA

SLIDE / 10



CITS é um Instituto sem fins
lucrativos que tem por objetivo
apoiar os associados, empresas
mantenedoras e clientes na
criacdo de projetos inovadores e
na adocdo de novas tecnologias
da Transformacdo Digital e

IndUstria 4.0

INCENTIVO

a sua Empresa

v

e

i, i

Estabelece parceria para a
participacao em editais e

captacao de fomentos publicos,

privados e projetos incentivados.

Oportunidades de apoio
financeiro direto e indireto. Ex:
Lei de Bem, Rota 2030, ANEEL ,

editais nacionais de inovacao.

Lei que concede reducao de 80%

da aliquota do IPI em produtos

eletrbnicos para empresas que

investem 4% do faturamento em

projetos de P,D&I. Permite a

reducdo da aliquota dos produtos

da area de tecnologia da
informacao, automacao e
telecomunicacdes de 15% para

3%.
]




SERVICOS

Diagnostico e consultoria em Transformagdo Digital, IndUstria 4.0,

[ »n [ ]
Inte IlgenCIa Estudos de Mercado e Inteligéncia Competitiva;
Tecnologia Pesquisa, Desenvolvimento & Inovacdo em software, hardware e Servicos e Tecnolégicos;
Ventu re Identificacdo, criacdo e aceleracao de solucGes lucrativas e escalaveis

s Portfélio com cursos de curta duracdo, educacdo a distancia (EAD);
Academia ¢ ¢ (EAD)

Recrutamento de talentos, onshore, outsourcing em P&D em tecnologia da Informacao.
Talentos ; : -

[12




INTELIGENCIA CITS

NICT - Nucleo de Inteligéncia Competitiva Tecnologica NICT - Nucleo de Inteligéncia Competitiva Tecnoldgica NICT - Nucleo de Inteligéncia Competitiva Tecnologica 03-1

Byrrebate cune
R LTSRS

NICT | RELATORIO DE INTELIGENCIA

Toma: CIDADES INTELIGENTES (SMAAT CITIES) "(‘:’ [’.I TS

Demasda: po#ICT 0320156

NICT | RELATORIO DE INTELIGENCIA NICT | RELATORIO DE INTELIGENCIA

Tema ENERGIA (SETOR ELETRICO) { ’ c I TS Tema: HEALTHCARE

Demanda: e ICT U3 2015 Demansda: petICT 002015

Versda 10/ AGRSTO201S ; Versda 107 SETEMBRD 2018 Versda 107 SETEMBRD 2018
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# TECNOLOGIAS FACILITADORAS

Inteligéncia

Impressao 3D Artificial Design Digital, Computagao de
(additive ~ Materiais juding machine Simulagdo e Alta Performance /Internet das Coisas
manufacturing) Avangados learning) Blockchain Integracao E Cognitiva (networks & sensors)

|

|

&
\

|

Anilise de Dados Robética B-|otecnolog|a Ciberseguranca Computacio de Interface das F:0|sas

Avancado Avangada e Biomanufatura Alta Performance (RV:RA/ Reallda.\de
Automacgao E Cognitiva Mista, V.estIVEIS,

Cognitiva reconhecimento de

Source: Deloitte analysis gestos



Experiéncia
Inovadora

Processos e fecnologia
sem pessoas

Alienacdo e rotatividade,
sistemas subutilizados

Alienacdo

PROCESSO © . TECNOLOGIA

s
|

. PONTO

. 9 Cdos
Frustracdo g

Aufomotizcdo

Pessoqs e processo o |
sem tecnologia

Pessoas e tecnologia
sem processo
Frustracae e ineficiéncia, Caos automatizado e confusGo,

alto custo da operagao PESSOAS baixa qualidade do atendimento
ao cliente



Usar o Computador sem usar o
computador
Computacao em Segundo Plano -

~ Ubiqua
/

A Ambient Computing é realmente a combinagao e
evolucao das interfaces gestuais de voz e no ar,
reconhecimento de voz, Internet das Coisas, Cloud
Computing, Wearable Computing, The Quantified Self,
Realidade Aumentada, Internet das Coisas e, acima de
tudo, Inteligéncia Artificial e Machine Learning.
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DIGITAL COMPASS

Reduzir tempo
de resposta

10-40% ¥

in Maintenance Cost
CE McKinaey Global Institute:
Big data: The next frontier for
innovation, competition,
and productivity

3-5% &
in Productivity

el See, for example, ABB case study

para o mercado ¢’ \ maree
Rapid .":E,' S B\

in Time to Market e v

Ref: Cf. McXinsey Global institute: simudation

Big data: The pext frontier for Concurrent R;Z‘;:::’

innovation, competition, and

ot ——" 30-50% V¥

Cusstomer Tl::a g M of Machine
open mmavation Py Y Downtime
o market Ref: McKinsey analysis
Datacrreen v
e
o o e 3 - e m - .:,-'.'
accuracy predicion
Ref: McKinsay aralysia '
45-55% &
10-20% ¥ o ' in Productivity (Automation
in Cost for Quality o s [ S8 of Knowledge Work)
ReE(CET. Bautmtunsl), M. ten Hompel.‘\"’* Ref: CF. McKinsey Global Institute:
. B. Vogel-H M : Industrie 4.0 i & <
Reduzir Custos e ar VN S Disruptive Technologies

in Produktion/Automatisierung /Logistik(2074) 20—50% h 4

in Inventory Cost

Ret: McKinsey analysis Ref: For full article see https:/ /goo.gl/yh1KjN

Produtividade

Disponibilidade
De maquina

Medir performance



Uma mudanca de paradigma

Producao

|

Velocidade

Escala
Silos

Industria Tradicional

Revolucao da Informacgao

|

Valor
Inovacao
Colaboracao

Inddstria Inteligente



EXPE RTI SE Projetos que integram Colaboradores, Empresas , Governos,
Universidades e Institutos de Pesquisa.
TECNOLOGICA

CLOUD SOURCE TECNOLOGICOS

* Analise Avancada de Dados;
* Robotica Avancada;
* Inteligéncia Artificial;

* Blockchain;

* Manufatura Digital;

* Internet das Coisas. SISTEMAS MANUFATURA
EMBARCADOS DIGITAL

/21




CITS VENTURE

Aceleracdo de Negdcios

Conforme demanda:
Rodadas de Mentorias
(Financeira, Juridica,
Mercado e Gestao)

-+ (&%
. . Minimo Modelo de Langcamento &
Ideia Pitch Deck Proposta de Valor Recursos Produto Vivel Participacdo Escala
Tecnologia Analise Validagao com o Identificacao POC ‘s, Ciclos de Contratos, Mercados
Pesquisa do Problema NUcleo de dos Recursos Validacao da Valuation e Nichos,
Produto Publico-alvo Inteligéncia Necessarios: Solucdo, Cliente estagio de Foco
Startup Solucgao de Mercado Humanos, e Preco investimento
Mercado & Aceleracdo Financeiros e
Equipe Tecnoldgica e de de Capital
Maturidade Produto Relacional Rede de Clientes & Mentoria
Laboratorios 30 DIAS
NICT/NAP S
15 DIAS o0
Rede de
Aceleradores e
Nucleo de Investidores Mentoria
Novos Negdcios 20 DIAS

15 DIAS

30 DIAS



CITS TALENTOS

Preparar e disponibilizar equipes ageis e
especialistas em Tl onshore & offshore, com

foco em desenvolvimento de software,

hardware ou solu¢oes em plataforma.




CITS ACADEMIA

Cursos e workshops focados em habilidades, competéncias técnicas e de gestao em:

Tl, metodologias de projetos ageis e modelo de negdcios inovadores.

Desenvolvimento Andlise Avangada Novas Métodos de
Negocios Digitais Digital Tecnologias 4.0 Trabalho Sustentabilidade

Andlise de Linguagem Cientistas de Internet das Lean * GreenlT
Negdcios * Testes Dados Coisas; « Agil * Legislacao
Negdcios 4.0 * User Business Inteligéncia * Design * Usode
Marketing Interface(Ul) Intelligence Artificial; Thinking Energia
Digital * User Analytics Realidade * Lideranga em
Midias Sociais Experience Virtual; TI
Imbound (UX) Realidade
Marketing * Devops Aumentada
Community * Eng. De Simulagcao
Manager Software Impressao 3D
* Mobile Big Data
Analytics
Nuvem / Fog
Blockchain Os cursos presenciais sa ode curta
Cyber- duragdo (16h a 32 horas) nas unidades
Seguranca
Frolbid e do CITS ou /nCompany; conforme

demanda.




CASE 1

Modelo Cits Venture
Plataformas e solucoes em

parcerias com as empresas.

(a) NexCargo
(b) BioterC




NEXCARGO

Gestdo de cargas e fretes com inteligéncia

I
s
LB \
—

N EXCARGo /—/ J
: \/

‘M

Gestao de Cargas e Fretes com Inteligéncia




Cooperativas
de grdos

O Nexcargo conecta

diversos embarcadores com
centenas de transportadoras ao

mesmo tempo.



PILARES NEXCARGO

$ ot 8

Reducao de custo Automacao dos Regras de compliance
na contratacao e processos de oferta de para uma gestao
intermediacao carga e contratacao eficiente e
de fretes de frete transparente




Tomada de preco (precificacao de frete);
Encaminhamento de fretes;

Pregao de fretes (leilao reverso);

Arbitragem de fretes;

BID eletrénico;

Acesso a toda base Nexcargo de transportadoras;

Transportadoras com visibilidade das cargas no smartphone,;

I(:rt::rrlz(;:: ;?n:alzr:;e\s/i:o?nplc;R Code e codigo FL NClDNALlEADES
L A DA PLATAFORMA
NEXCARGO

Dashboards e relatdrios gerenciais.




Sem
NEXCARGO

Embarcador

Departamento de Logistica/ Transporte

&=
&,

Transportadoras

Modelo
de negocios

~ Com
NEXXCARGO

Embarcador

Departamento de
Logistica/ Transporte

NEXCARGO Q
Nt




CASE 2

Solucoes em Internet das coisas e
robotizacao de processos (RPA).
Integracao de maquinas e sistemas
com mais de 15 anos de uso, obtendo a
automatizacao da configuracao e dos

apontamentos da producao.




Tempo de maquina

Parada Produzindo

00:06:43 00:00:57

Compartimentos de Tinta

Autonomia - Produzido
69% - 10 KM
Corda Tinta

AM

Tempo da tinta

OH

69% - 87.06 KM

cz

OH

Maquina em funcionamento

Rebobinamento

Apontar Sucata

Teste

Lote de Tinta

Nova Notificagao

Historico

Justificar

CASE 2

SHOP FLOOR



Maquina X

@

Status automacéo: &

Comprimento produgdo 22/04/2019 14:22

902

0 i 12070

Velocidade atual da extrusora 22/04/2019 14:22

7

600

Temperatura atual do PBT 22/04/2019 14:22

Maquina X

9

Status automacdo: &

Comprimento producéo 22/04/2019 14:22

149.9

0 i 8450

Velocidade atual da extrusora 22/04/2019 14:22

10.01

0 G 600

Temperatura atual do PBT 22/04/2019 14:22

Maquina X

@

Status automacio: &

Comprimento produgdo 22/04/2019 14:22

776

0 & 8060

Velocidade atual da extrusora 22/04/2019 14:22

0

600

Temperatura atual do PBT 22/04/2019 14:22

Maquina X

¥

Status automacéo: &

Comprimento producédo ---

Velocidade atual da extrusora ---

Temperatura atual do PBT ---




Maquina X

15.000

11.250

7.500

3.750

0

13:23:00

450

3375

225

12,5

0

13:23:00

Lenght Current Maquina X

13:48:00 13:53:00 13:58:00 14:03:00

Speed Current Maquina X

13:48:00 13:53:00 13:58.00 14:03:00

Status automacao
Apontamento producao
Comprimento produzido
Velocidade atual da extrusora
Temperatura atual do PBT
Medicao atual de sobra de fibra
Diametro atual

Rotacao atual da extrusora

e
R

®©

8450 m 22/04/2019 14:23
154.69m 22/04/2019 14:22
10.12 m/m 22/04/2019 14:22
0°C 22/04/2019 14:22
-9170% 22/04/2019 14:22
1.84mm 22/04/2019 14:22

0.83RPM 22/04/2019 14:22

Rotacdo extrusora

a_ 0.83

0 RPM

300

Ultima atualizacdo TB5 22/04/2019 14:22



Maquina X - Logger Maéquina X

15.000 450
Status automacao ®©

11,250 3375 Apontamento producao 8450 m 22/04/2019 14:22
Comprimento produzido 144.63m 22/04/2019 14:21

7.500 225 Velocidade atual da extrusora 10.01 m/m 22/04/2019 14:21
Temperatura atual do PBT 0°C 22/04/2019 14:21

3.750 125

Medicao atual de sobra de fibra  -9170% 22/04/2019 14:21

Diametro atual 1.85mm 22/04/2019 14:21

0 L —— 0

132200 133200 134200 135200 14:0200 14:1200  14:23.00 1322:00 13:3200 134200 135200 14:0200 1412:00  14:23:00 Rotacio atual da extrusora 0.85RPM 22/04/2019 14:21



SISTEMA DE TESTES s

14/02/2019 13:37

Usuario

Pesquisa

Nome Lgin Matricuta

Resultade

Login Organizacoes Perfil Ativo Matricula Ultimo acesso ”~
andreluis (LAP - Pairirs | [ ¢ neeriorts Sim Nunca

brunaferreica [Furvicawa - Mestre ] FCA - Curieibe| [Adminiseradores) Sim 123456 14/02/2019 11:51
beuna fredox [Forutomn - Mestre | FOA - Curtetoa | L raciores | Engentara | Pertd de vese Sém 00.456.2019

e MUY

140272019 1353

E‘ L Usuidno

2019 2 B‘ Nire

o
-
f
a
N
>
i
n
;
N
=
'S
~




SISTEMA DE TESTES Eloise &
14/02/2019 13:37

Cadastro de Sequéncia

Selecione os Filtros @

Y Limpar Filtros

W Sstema W Padels I Mio Padrls

Resultado

Sequénciy

1 Lado (VMido quando o3 conactores foram ipuais) 2 Tipo de Teste (IL/RL
»
2 2 = ]
3 Comprimento de Onda () 4 Conect l
] Lado (Villda quando 03 conectores forem iguals) 2 Tipo de Teste (ILRL)
s
3 3 N/ =
3 Comprimanto do Onda (A 4 Conoctor
| Comngritmento de Onda (A 2 Tipo de Teste [IL/RL
.
4 4 EXTENSAC =
3 Conector 4 Lado (Valido quando o3 conectores forom iguais)
1 Comprimento de Onda (A) 2 Tipo de Teste (ILURL
~
5 : N/A @
3 Conector 4§ Lado (Vilido quando o5 conectores forem lguals)
| Conector 2 Comprimento de Onda (A

Lotes Produtos Nome no Cataloge Ative / Editar -~

£ TINE
Dose O

1400272019 1402

Cadano de Sequincis

Selecione 03 FRvn ©

Lotes

Cosgon e Produm

Resumaco W Sowme B hooe ¥ sehan

)

()




BEFORE (Not Automated)

Numbers:

- Appointment time: 40 ~ 120 seconds per
production record;

- Displacement time: 10 ~ 30 seconds per
production record;

- Data inserted manually in the system by operator
(real chance to make errors on the process,
generating troubles in the next proccess and
reworks);

- Sometimes are generated line ups to make each
production record (Obs: 4 PC’s to 9 UV Machines);
- No stopped time control;

- . -

CASE 2

AFTER (Automated)

Numbers;

- Appointment time: 9 seconds per production
record;

- Displacement time: 0 seconds per production
record,;

- Data inserted automaticaly in the system by
operator using a QR CODE READER (NO chance
to make errors on the process);

- No line ups to make each production record

(One Mini Touch Screen PC for each UV
Machine);

- Stopped time control to make a OEE control in
the future;



CASE 3

Solucdes Industriais: Automacao e
sistemas roboticos, Sistema de

Visao e Qualidade de Producao.




CASE 3

’l'_— Automacao ICT Robdtica

£
.’L.&.&

Desenvolvimento de uma automacao para alimetacao automatica
de testes (In-Circuit) utilizando rob06, reduzindo head-count e
melhorando fluxo de processo para uma fabrica do PIM.

Resultados

* Reducdo significativa do atual ciclo de processo
* Aumento de produtividade

* Confiabilidade

* Reducdo da fadiga

* Reducao de custos operacionais

* Aumento de produtividade

* Reducao de custos operacionais

* Eliminacao de trés operadores

*  Processo limpo

LLLTTTRY




>l Controle de ESD 7otem/ web

Simulagao Grafica

Solucdo de testes, validacao,
monitoramento e
controle de ESD

Realiza testes de ESD com registro do
colaborador através de um TOTEM que
o identifica através de impressao digital
ou cartdo de proximidade. Os
resultados obtidos serao reportados
para o moédulo de gerenciamento que
também controla a entrada e saida de
colaboradores através de catracas.




SIGEP wobite / web /10T

Sistema Inteligente de Gestao Eletronica de Patrimonio.

Solucdo para realizacdo de controle de patriménio fabril por meio
de tecnologia RFID e |IOT, proporcionando segurangca e
confiabilidade no inventario, além de economia de tempo e recurso.

Resultados

* Reducdo significativa do atual processo de inventario
* Padronizagao

* Aumento de produtividade

* Melhoria na Comunicacao

* Operacao Simplificada

* Reducao de custos operacionais

SIGEP

N configuagdes

SIGEP

----------

42



Main Machine Interface

Desenvolvimento de uma solucao de testes flexivel e automatizada, que
trara reducao de custos devido a reducdo de mao de obra direta do
processo, além da melhoria da qualidade e aumento de produtividade.

Beneficios

Produtividade: Mitigar impactos relativo a manuseio interno no teste

* Ganho qualitativo: Eliminacao de fadiga, monotonia e absenteismo

* Ganho quantitativo: Serd mantido o CT atual. (CT atual: 600pecas/h)
Qualidade: Através dessa automacdo, o0s processos podem ser

cuidadosamente regulados e controlados de modo que a qualidade do
produto final seja mais consistente

Competitividade: Reducdo de 16 Testadores/Turno e uma reducgdo fisica
fabril.

Seguranga: O protdtipo estard em acordo ao regulatério da NR10-12.




/0 Multi Jig

Desenvolvimento de uma solugdo para integrar os testes de funcionais e de
download. Isso trara reducao de custos devido a reducao de mao de obra direta do
processo, além da melhoria da qualidade e aumento de produtividade.

Beneficios

* Produtividade: Mitigar impactos relativo a manuseio interno no processo
de teste.

* Ganho qualitativo: Eliminacao de fadiga, monotonia e absenteismo

* Ganho quantitativo: Sera mantido o CT atual.

Qualidade: Através dessa automagdao, os processos podem ser

cuidadosamente regulados e controlados de modo que a qualidade do
produto final seja mais consistente

Competitividade: Reducao de DLs e uma reducao fisica fabril.

Seguranca: O prototipo estara em acordo ao regulatério da NR10-12.




Desenvolvimento de uma solu¢dao automatizada para inspecionar solda e colocar
etiquetas automaticamente. Uma solucao que seja flexivel. Isso trara reducao de
custos devido a reducao de mao de obra direta do processo, além da melhoria da
gualidade e aumento de produtividade.

Beneficios

Produtividade: Mitigar impactos relativo a manuseio interno no processo
de Inspecao de Solda e aplicacdao de Etiquetas

* Ganho qualitativo: Eliminacao de fadiga, monotonia e absenteismo

* Ganho quantitativo: Sera mantido o CT atual.

Qualidade: Através dessa automacdao, os processos podem ser

cuidadosamente regulados e controlados de modo que a qualidade do
produto final seja mais consistente

Competitividade: Reduc¢ao de 3 DLs e uma reducao fisica fabril.

Seguranga: O protdtipo estara em acordo ao regulatdrio da NR10-12.




€ BLOCKCHAIN

Acervo
Académico

Caso de

/

O HistoryChain

¢

Casode
Uso

Casode
Uso

Casode
Uso
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Rafael de Tarso Schroeder

Gerente de Inovagdo e Novos Negbcios

tarso.schroeder@cits.br

+5541 3025-9656

+55 41 98787-0080
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