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Conceitos

 Manufacturing Execution Systems (MES)
* Enterprise Resource Planning (ERP)
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Integracao

e Utilizacao de trés componentes em
principio para o compartilhamento de
recursos de computacao:

— Computador Cliente:
* Normalmente um PC.

— Computador Servidor:

* Um PC com maior poder de processamento, pode
até ser um Mainframe.

— Rede:

 Conecta os clientes aos servidores.
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Integracao
Topologia de Rede W YASKAWA

Ethernet - Rede da Empresa

Radio-Modem é; g!J % II

Rde de P'mta N ﬁ; lo idrey s, Maﬁ o ssvtine, Tiiireg
Produgéo Manutengao

Painel Remoto ‘Z‘II‘\‘ Cabine
: Ethemet

Modalo Operagio Opcic)
1/0 Remoto 1/0 Remoto

s [omoe |

Sensores e
Atuadores

YASKAWA




UNIFORM COMMUNICATION
STANDARD - OPC UA

YASKAWA




UNIFORM COMMUNICATION
STANDARD - OPC UA

* Como de forma muito rapida e inteligente o
OPC server interpreta as variaveis globais e
outras que queremos disponibilizar de um CLP
ou qualquer outro sistema, e isso € uma forma
de padronizacao onde todos os componentes
do sistema podem se comunicar.
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Informatica Aplicada

Servidor :
Cliente

192.168.15.83 02.168.15.85
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Configurando o OPC Server

»° OPC Configurator

=) ﬂ DpcProject Workspace Name: OpcProject
E 1@ Workspace Path: C:\Documents and Settingshall Users\Doc

© (i) MP2300Siec_41 Following Resources included:
03@3 NewFiestérce C:\Documents and Settingshall Users\Documentsh\MWIEC O
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Ajustes do endereco do Cliente

Port:
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Uso do Excel para acionar eixos
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1> Mechatronics

Edge

YASKAWA Cockpit(YCP)

Real-time Data Collection
& Real-time Execution

Connected with data

» Shipping

* Conectar componentes e integrar processos com
engenharia de producao

YASKAWA

i’s!—"!l’bsl




Os meios fisicos apontam uma facilidade
na obtencao da informacao
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Conectando componentes

IGBT:Expectativa de
vida restante (%)

Ventiladores:
Expectativa de

‘ Relé Pré-carga: vida restante (%)

Expectativa de

. vida restante (%) ~ Capacitor

Barramento cc:
Expectativa de
vida restante

\ (%)

Temperatura
Dissipador (°C)

Utiliza uma
saida
™ programavel " Envie informacao de
para avisar status information via
guando a Su a rede e tome
expectativa decisdes inteligentes
atingir 100% para o sistema
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COMUNICACAO
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Integracao

lialhas

 Impressdo de Relatorios de Eventos;

* Controle e Programacdo de Manutengdo, Produgdo, etc.
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Inteligéncia
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Flexibilidade e rapidez

visualzation
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lnovacao
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Oportunidade

* Leitura de dados dos equipamentos

* Tratamento das informacoes

* Entrega dos dados para quem interessa
e Rapida tomada de decisao
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Oportunidade
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The chain contaminated by foreign matter
may result in conveyor failures.
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