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Avancos na Automacao e Instrumentacao em 2017
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* Onde estamos?
sIndustria 4.0 em Papel e Celulose ?
Temos algo realmente novo?
* Porte da Unidade e grandezas tipicas;
* Informacao em tempo real e rastreabilidade do produto;
« Qutros (interface TI-TA, firewall, protocolos, virtualizacao de
servidores...);
« Salas de controle integradas;

* TOpicos para debate.
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5 _ Avanc¢os na Automacao e Instrumentacao em
M AUTOMACAO -
C:) emaNuraTURA INTELGENTE  IndUstrias de Celulose e Papel

BAIXO CUSTO DE PRODUGAO DE

OPERACAO 270 MW
CAPACIQADE DE de ENERGIA
PRODUCAO ANUAL AUTOSSUFICIENCIA
150 MW
155 MILHAO &é%MN"X PARA VENDA

__ DETONELADAS DE CELULOSE

1.1 MILHOES 400 MIL
TONELADAS DE TONELADAS DE
FIBRA CURTA FIBRA LONGA

PARTE CONVERTIDA EM FLUFF

AO MERCADO

FABRICA

2017
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Porte da Unidade — Dados Tipicos
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" 4

Klabin

CARREGAMENTO DE /O OCUPADO NO DCS FOXBORO - UNIDADE PUMA - PR

Ba a0 D
BOP 107 13 239
Caldeira de Forca 346 44 512
Caldeira de Recuperacdo 607 87 1117
Caustificacdo 157 45 201
Comum Caldeiras 9 12 89
Comum Secagem 48 36 80
Distr. Vapor 139 25 208
ETA 125 7 163
ETAC 168 18 368
ETE 202 16 315
Evaporacdo 293 125 181
Forno de Cal #1 103 22 111
Forno de Cal #2 % 19 1M
L.F. HW - Branqueamento 129 92 185
L.F. HW - Cozimento 129 48 207
L.F. HW - Depuracdo 162 53 155
LF. HW - Lavag/ Deslig. 129 78 160
LF. SW-Branqueamento 143 106 216
L.F. SW - Cozimento 121 50 164
L.F. SW - Depuracdo 83 41 108
L.F. SW - Lavag/ Deslig. 97 65 123
Planta Quimica 186 38 137
Preparo de Madeira 136 2 935
Secagem MC-25 220 87 331
Secagem MC-26 197 85 300

Total (RS 1117
DO RTDAC geral 1100 )
107 466
197 1099| 1000 i
462 2273
70 43| 900
82 309 g
18 162
123 495 700
63 358
180 | I A
101 634| 00 |
61 680 HAO
a8 284 400 331 DI
48 a6 oo I
79 485 ’ o5 27
42 426| 200 - 81 5 160 5 164 1 M RTD/TC
60 430 [I | | n1i H LR B |
56 423| 100 1 A - HHE
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36 n ' '
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26 118 w1 N ¢ @ o 3 Q.\*‘k 7 Q & 5
142 LR W q
126 08 & ¢ W78

4204 1214 6716 2551
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Porte da Unidade — Dados Tipicos 2017
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« 38 controladores redundantes - DCS;

« 14.900 pontos de I/O fisicos;

e 2.900 dispositivos interligados em Profibus-DP;
« 130 em Modbus-RTU ;

 65interligados em Modbus-TCP.

Registra-se ainda sistemas de controle dedicados que possuem instrumentos
ligados via I/O, dispositivos interligados via Profinet, IEC 61850 e protocolos

proprietarios.
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« Valvulas de controle — 970;

* Instrumentos de medicdo— 2750 (presséao, temperatura, vazao e nivel);

* Protocolo Hart.
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Porte - Analisadores
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O _ Porte - Analisadores
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« Qualidade da fibra (Kappa e Alvura)
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 Qualidade da agua e vapor

Para prevenir 0os equipamentos contra danos gerados por corrosao €
necessario a analise de alguns parametros como pH, Condutividades
Especificas e Cationicas, Oxigénio Dissolvido, Silica e Sodio.

Para manter o controle sobre efeitos de erosdo e corrosdo nas turbinas a

vapor, caldeiras de vapor a Klabin implantou um sistema integrado de analise

FIEE




Porte - Analisadores 2017
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Ambientais (gases liberados para a atmosfera - SO2, NOx, CO E 0O2)
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 Qualidade do efluente (PH, Teor de Sélidos, Condutividade, Turbidez e

DQO)

FIEE


http://www.hexis.com.br/produto/turbidimetro-processo-1720e-sc200-c-2-ent-digitais

O _ Porte — Outras Grandezas
AUTOMACAO

M E MANUFATURA INTELIGENTE

Frame 1 Frame 2 Frame 3 Frame 4

Measurements after calander 1 between sizer 1 & between coater Before Reel

before sizer 1 coater 2 stations 2 & 3
Basis Weight X X X X
Moisture X X X X
Caliper X X
Color X
Fibre orientation (upper X W T
and lower ply)
Coat weight X X X X
Surface moisture X X
Surface temperature X X X X
Ash content X X FI E E
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Conceito Adotado

Sala de Operagao e
Sala de Servidores

Interconexao
(Infra e cabeamento)

2 X -
==, Ethernet TCP/IP "=
e -
e s
. EER Controlador
Salas Elétricas . =B
CCMi |
- 'i sosd
PROFIBUS DP ‘
f+

Campo

Remota de campo

Sinais Digitais

5,;:
4'.
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QAUTOMA 0 Informag¢ao em Tempo Real Q 2017
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Indo de encontro as expectativas dos
diversos interessados no processo de
fabricacao da celulose, ainformacé&o em
tempo real se tornou uma necessidade.
No setor operacional, operadores e

manutencéo precisam ter as informacdes

disponiveis on-line visando intervencdes

rapidas e otimizacdo da producéo, além de mitigar paradas indesejadas do
processo industrial por problemas em equipamentos.

No setor gerencial, as informagdes on-line ajudam na tomada de decisdo em
producdo e manutencado economizando tempo precioso dos gestores que nao

precisam estar fisicamente na unidade fabril.
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Entre as ferramentas disponibilizadas em tempo real podemos destacar:
* PI Coresight — aplicacao baseada em web para acesso ao PIMS;

* MRC - aplicacéo baseada em web para acesso arelatdrios do Asset Management;

 Relatdérios de alarmes e malhas de controle.

Com seus objetos de exibicao e auto- i — ——L

configuragéo, o Pl Coresight torna-se f—“ — _—o'l = e

intuitivo para imediatamente comecar a ‘?"”“ _“—i__' _:‘—J—_ Sz 2= -

trabalhar com os seus dados de diferentes : i — ::—-;:‘——“—' ___________

maneiras para tomada de decisdoes e novos : / i “\w - ;.'\/ .V’h ,"
foeededid. . .

insights sobre operacdes e negbcios

trazendo ganhos significativos para a

empresa.
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LIMS PIMS = Informacdes Gerenciais

123303 & 7T 8210 2N0WBIBITIEB30MM23U2522T0250

-

H
|
I |

* Visao geral e balancos de producao
(energia, ar, vapor agua, licor, quimicos, etc);

* Tendéncias para 5 anos;
* Analise de disturbios operacionais;
* Niveis de estoque e perdas de producao;

* Variabilidade do processo;

* [ndices de performance e suporte para

L decisdes. FIEE
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Linhas de Picagem

@ EUCA
@ EUCA
@ EUCA
a

Atualizado as: 23/06/2017 11:20:2¢

Informa¢ao em Tempo Real

Tela Geral - Balango da Fabrica

J

% HM

e =dighes Entrada Saida goa N
INVENTARIO ALCALI/POLFA
Geragie 1604 MW Escport./Import. 4612 MW Biomassa t. Alcali 3803 TAT Est. Licor Preto Tss ggﬁmﬂaﬂe 3:gﬁ;:’nr: 41::5";: E%
Consumo Fibrica 1036 MW Kemira 15,40 MWV D000 £ F‘olpa EUCA 1312 ADt Est Folpa FINUS 420 ADt : ==
Vends 659 MUY Air liquide 318 MW 82t i 75 espn
i EXPORTANDO , pH . L Eficiénci
Cans. Espec. Agus  Faprica paoe MEmgll 15 moil 36 %
e . Inst. 24,5 mYADt Doo 1.800 ma/L 310 mail 13 %
G-02 Tot.D. 27,2 m¥ADt DQO (Oniing
. : edu: { ) 37 mglL
Patic Madeira - Estocagem de Cavaco 0,00 MV 168,25 MW 125 Tih
EUCA PINUS Cale Faileh/M/ 6,45 Ton/MUY TQ Desmi l‘
70 % Rio Tibagi
5719 m¥h
e 4.378 mh !

Mivel Filha 73%
Mivel Sl 84 %

1 = 058 t'H 1M bar g
B A
de oleo
Autonomiz 69,3 h 23 H O

PINUG Autonomiz 35,3 h
Estoque  £5.286 m® loose Estoque
Densidade 166 kgim®

178 m%h é Drigestor SW

44 836 m” loose Miwvel tub|
Densidade 159 kgim® Da M Foall O 538 MOx 232 mg/Nm*
Nwel Filha 95% cuccrism O 0 min 00 b Foaz O —— 1 O 17.4 mg/Nm*
Nivel Sile gz % GNCoPiaTM [0 B3 min 1.1 b Caldeira de Fo = e
) chcomTaois [ B42min 115 b GNCC ~ GNCD E

Dig. 8.47 mYADt O coR [ cor FIhE]

B8 e : g .
B ts vapnraq.an

14,41 % 79,0% soLipps M COF

Alim. Evap 1.845 m¥h
Envio Tot 1.862m%h

Cond. A 122,95 uS/cm

Qusima
de gleo

CO 87 mg/Nm*
oz 9.5 %
S0 83 mg/Nm®

FD| Geral 134 mmWWC
DIF Agua/Vap-7.36 %
Indice Entup 1,04
CO 593 mg/lm®
o2 2,66 %
502 0,63 mg/Nm*
NCx 60 mg/Nm®
Opac 32,57 mg/Nm*
TRS 0,38 mg/Nm*

Forno 1 Forno 2
2z 2 Nm*
13,3 m%ﬂ %

STTLL R e 255 - 2mih Nivel tub.
1.019 kg/m® 56 % 7.329 tss/dia
129.1:;.’ ;55{“‘ TQ's CI1Q2 309 tss/h
: 1,61 Tss/ADt
£13 m¥h Prod. PQ 60 t'd —
Consumo M ton/dia ulfidez
86 % Qual, { Alz. Efetivo 118 o/l
86 % uwal. (MC2E) Jumbo
85 % -
Deslignificagio Depuragao Branqueamento ;m'da'd:f{?} 2513 ﬁ@mm
Normal MNormal  yaps \:;ci:‘nfﬁg . [ o o | o |
Subst. NaGH 0,6 % 5 7.1 ka/ADT \ 104 a0t — g TTod BN DATE DATHO DATA ADt
7,60 mYADt . : : ; -
. 14,0 kg/ADT o mémin pH. = Painel de Producdo (BQM)
30,0 %150 E BEMmN o i) 7
: et ]
I 745 dm?ik
! 3 =N — - (Celuiar][54P)
Deslignificagio Depuragio Branqueamento
o MNormal Mormal MNormal  pyans Prod. Total: Qual. (MC25)
153 HKAPPA 5,10 mADH 4.2 ka/ADT 4.302 ADYd £9.4
1.370 dmlkg I e 3.353 ADVd 9.5 kg/ADT Suj (metkg) 103
57.4% 150 31.1% 150 3.188 ADtd Visc.(dm'/kg) 789
10,15 KAPPA 709 dmfkg 151 mémin Alv. (%150} 80,4
Subst. NaOH 0% = i E Al gH. 5,90
= Gestio e o Gerenciamento
PLIMA Ferramentas e Tela Geral da Estagao Estabilidade da Balango Geral Balango de Balan¢o de Balango de Balango de Balango de Tancaveis Interfaces Fl fiEE rrrna T
Visdo Geral AplicagBes Fabrica Metereclogica e da Fibrica Vapor Energia Agua Efluentes Alcali Geral da Fabri Matéria Prima

) ]
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MALHAS EM MANUAL. Malhas fora de controle automatico.
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ALARMES. De 550.000 alarmes/ dia para 10.000

alarmes/ dia desde a partida.

.- I
|

Diagnostico de instrumentos seguindo a NAMUR. FI EE
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Informagao em Tempo Real

Alarrees - Vissakzatoe de . -W'

1 Mabincenm LTI ot e Pagen e

Lecze | From

I 773 - <7< « wanaco
I 254 FLishs o Pibemn £UCA Corments
BT Eegence

S 1 Cadara de Force

| bl P de Maters

| ] FLisha e Mtz ANUS Denueament
s FCadeies de Recuperscao

| B +Linha de Fibras PINUS Cozimento
B Homatcaces s Fomas

W + Recuperaca - Ates Comun
B setac

| 3 +inddates - Ases Comam
W5 *Lisha e Fibcas EUCA Benaeamenta
| + Secagem WC25

n +Secagen WC. 75

i3 ~ETA + Captacas

h - Datrbwcac Veper

73 T - s Comum

3] +Dtes Comtantivel

r) Frame TG

l - Aoma e encaniode

%6 + Secagem . Ares Comum

2 e Fatbrcs

1] HOaler

2 ooy

Alarmes - 6/7/2017 12:00:00 AM

% por Tipo

(e
3 108D

Avaliagao Geral

2ok

\ ‘ _ CHIMLODO SSL3TT SWE W2
ot F WX W ~ CROWTLZ  VT6M 36414 QUENTE SOLARIS HES  4m
CINMOEFUR  FO? DALLICAD BOVEA AL DEP TERC Lees w2
Excelants s T30 & O Cammate Dtzsat MBS s
S iy Koy CRUANOL 010 CORRENTE RASP FUNDO TO DESC T
CISMESTOC  LTa383 TO SEPARACAD £ COLETA SABAC MBS 24
Roguiar ———do 200 3 1040 CINNDEFUR | FOUST DILICA0 BOVEA AV GEF SEC 1Es 2%
Necessis Mebota — de 26520 & 20269 CISMMESTOC  Lisa0d LICOR D4 TO COLETA DE 480 Legs
CISMMESTOC  LMaod LICOR [0 TG COLETA DE 8490 MBS 2%
Rum e € 5520
CIENALRANE  LTEAM L0 DE CAL COMPRAOA s
AISBUSI N XAYBURLT FALMA 5T-1884 SWE 18
CISMESTOC  LTé383 TO SERARACAD £ COLETA S4BA0 s 1M
CISINESTOC LT43%3 TO SEPARACAD E COLETA SABAD TS
-
Ultimos 7 dias Top IOBAD
L b
16302 — B e N e
W CRNMANDT  ATEW RESOUWL DE CLO2 DIOY 200
L P CINGOCONLNY  PTEN HWWC PRESSAD SALA ATTOMAAD e 4
12000 ! / CISACOMELS - DT218¢ METHNOL PARA QLIEM CHOG 08 28
P /" CIZNDEFUR  POICSTTA DFER PRESSAD DEF TERC 1084D 18
‘s o / CAMOAND2  PONCZATS DIF PRESS ENTADA SADA POLOA 10BAD 1@
oy i - COMCAMD2  POCZIS  OFFRESSLMMAEXTRALTRAD0 1B 13
00 \\‘/ CHNMAND?  FOCHIS OF FRESS L1044 EXTR ALTRADD 10640 1
el s CIMAM02  POCHIS DF PRESS ENTRADA SADA POLPA 10840 10
CI1N0EPUR 2416 OFER DE PRESSAD DEF 7RI 10840 8
200 CIIN0ERN FOCDY DL DROPLEG 2 108AD 8
I CINDEFUR  FI2973_FROD 108D 7
IWTVT? MUY GERIIT SUMIIT ORNS/LT BETE(T 5NR/L7 CIS1ZERp LM UCORND 2EFSITOC 10BAD 4
N CIEN2AA3 VTThas FOF 2unzed 10840 [

"
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Informagao em Tempo Real

Ylam-\mw&_ -“‘

et Mebincom 0T

\ A e
Status das Areas Desvio Padrao > 20% - Desvio Padrao de 15 a 20% - Desvio em Porcentagem
Totak: 21 Yotk 24 @onon || CHEWRCT @ Ewsence
T — Wreecoars || AZBHCOACN A1 Cabden 4 Recuperacn
E———— e (R ¢ B et || CHmEwRRAO  JaunrS Eapencio
MU ACAD ¥ F o) |
——— - caiooner=o [N Siveweanty | | ANINERDEFCESTT 1 35468 Casstbcacao 6 Fomos
o [N | CHIREWPRCHD 216 Fagencie
[ Compresmors | EE s buemse .’ | commariciss 2 mm o—
0+ Contmmy H |
" ch N ) A .
Whidne, - | comenmen som St
—- s Ly | Cabanren ) e
s sama 1 N | CREMNDEARFLSHY 251480 Licha 82 Fibras PAUS Cezimento
m U daFrm TR Caey [ ¢ s . 7 | CHITLVERDE POICRST 25 16630 Cassticacao e Foras
el . 1
e =B
0123454 O SR
/ I\
Fibas BICA Brangueanesto \
= Desvio Padrao de 10 a 15% - Desvio Padrao de 52 10% -
3 PIS Bra o
R — Total: 46 Total: 76 Erro médio das Malhas em % do Tags com media de emo> 10 %
range
» n
e 5 5
P ey 3 Lot Pl 00 " " : ¢ w89 gTY Hed
o g . o\ B TR s,
Sezpe T ) e = d . ol :
g gy - '
couniers [ S —T - :u”zggn- i i!-gug!
T o S — - SHUBIH I MY
Lovw 20 P FND Becaumes 1 Lres e oo LT Bwaeras ] 5 L3 ! H J s 238 g 4R YA
e | B S ) THBHTH U T
= s [Y— n < C 3
Secagom - Asea Comam i+ mae 2 mr,u-hm 3 ii! s E !J :CB! !g
o> rom amoms Y e 3 iv,‘ P <53
| X vl L0 | ] ¢ Sis:
o 5 = i R
' Gt i Acovery 39 | T 1 ’ b B38% 3
o B N—C HE
| e o 3 . iiid
o o . -
| . - 0 i s 18R I 5 B 15N 3 2 g
| Utikdades - Ac2a Comum A -
. v 2|
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Informagao em Tempo Real

"Yrepnm-mmwa - ® Y"'

¢ Mabncon 15 e

Forces - 6/7/2017 12:00:00 AM

r D e \
Tags com Forces Por Area % Tags com Force Ativo
Tags forgados Por Sub-Areas Interlocks forgados Por Sub-
Areas w253 o
secope [ ¢ e T
; reporo de it 21
Recuperaces - Ulidades - g - :
-17 Brtpensca) mregar detadena [ ¢ LM‘Lmz Fyﬂ:};«m Cozimamo 4 upﬂ‘ 3
2, oy P
B e Bgadees » rons [l = Linhs 6¢ Fibras EUCA Cozimetto el
Linta 0% Feas BICA Bungeearecto S 13 . Ui Sl E},ﬁ,‘,‘ g (m“'m:i .5“
..l Coders de forca L BT R Evasoracao J T
Secagem NC 25 SR 12 ETE + Emissario q
' Distribeicao Yagor 18
[ Prepare de Madeta ~\ Caldvira do Recuperacan RES
o Total x Tags Forcados Cobion do Fovce _—
' ETE + Evowsarn Cadismde F o N & B & 0
oece 0 X A )
l Secagen MC X o A Tee
L+ trvasn i
‘ Lisha de Fibass PNUS Cezments d
Coderrs 30 Recoparicas ; T
b Forces - Ultimos 7 dias
l4 Caiexs de Recuperacs) PR .H—_I‘ | "
" LA 00 il BICK Qoimenta Livha e Fitess EUCA Cotmento Id
l’ Lista de Fibias EUCA Brangecemento k - = m 9 -
xmurmmsmmb 15 ._\\'/_,.—o—""‘\‘ o
|? Plarha Qeivics Rasts Mb Total x Itlks Forgados = \“\
|1 Fibeas - Aovs Comens Fiteas - Area Canum [\ s 108 .
Eom
|1 Hiitribuicss Vapor Distsbuicso Vaper ’1
|1 Linta de s NS Brangrenmerny Linba de 7 eas ANUS Banqueavento 1 %
e L
] L - | y o - ]
: u w. = G GRIAT WRNITT GABAIT WARSIT IARRAT 0T
\ 3 - F\

Tags Modificados
_onposty Tagy Ares
0002 e @ Lt 0 Flemy
PRUS Cexmerto
CRN0ERR FESXR Livw e Forws
PALS Coomento
CRRAL FCsiee 2 Lo de Fwe
PRUS Coomento
CoLsan HLSS8 & Lone d¢ Feams
PG Cooments
[ vads R HSEE T Lote de Feas
PRUS Coomeeto
CR1a en Lessss @ Lona g Fores
PSS Coomenty
CXANLAA0Y L2 1 Lotwa 0 Fitems
PG Cozeend
VAT Pt 2 Losporacan
CIENITRAT VA 0 Sviporaces
CENTRAT LesITe o Evaporacas
CRITRAT LT e Sveporacer
MIr20ES02 0on w Pripwrs &9
Usten
VIn20es0) o3 1 Pregars oo
Vadery
[ rad AV [22le R Lima de Fieres
LU
Surgasrem
VRRRER G wae Lerw ¢ Feeme
S Csamenl
[are T T LR Lo e Py
PMS Coameet
L bvis W og mRs 0 Lona de P
s
Busawwn
WY PINTQ Secages W24
BINGLERRS mis 0 Secages WS
USINESTRC Mz R Evapracss
LAAIr AN AR g

i
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Informagao em Tempo Real

| &

wi\
| Top Mlemes - Vouicedor e, ¥ | %

Malhas em Manual por SubArea

="
o~
W

[

[ [

[ ]
B

[

B

|

HEwpaes

Secagee NC.25
Cakden de Reaupeaao
+Linha ge ¥ bras EVCA Coawmento
Caldeny de Forca
Caeaticacso ¢ Fomce
Secagen NC 2%

Lt (6 Flwas 28U S Carmente
ETAC

Linha te Fess 218U'$ Banquesnwnts
oo Vapor

Parts Qurmcs

ETE » Emissario
Fibras - Aes Comum

ETA + Cageacae

Linha Ge F i EUCA Branqeeanents
Prepaeg o Waders

Creo Comtrastivel

1 = I - .

Porcentagem de Malhas em Manual

Lintua ge Fibves EUCA Coavmento |

Linta g Fibras ANUS Coaimesto |

tezpenacas
Cauntricacao e Fomes
Secagers NC. 3%
Secagms NC3S
Calen 08 Rrcsperseas

Linka de Fibas PIRUS Snargueanesnto |
Linda de Fioas EDCA Sreegueamento |

ETE+ Easne

Favia Quemsca |

Caddera de Forca
ETA + Captacao
Enarbsiao Vwpor
ETAC
Fiens - Aves Comum

Pupao de Vaden

5 & O B O & 5 O O O O O v O v o o o

Malhas em Manual %

&
W vy

o

108

- ol ﬂ

Ay

Malhas em Manual- Ultimos 7 dias
.‘,“‘ B 3 19 it
1
MY M WRD AT AN oM

TOP X - Tompo e Manus!

1AG
CRNUTILZ PDICIIN
CIRA0CAADZ PC2TS
CRMNOOZILICNZ
CI2N0C0Z1 FIC128
CI2110C0Z1 FIC1301
CI2110C021 FIC1281
C32000UTLY ACI246
C32500C022 ACA3SE
CINE000MUMI XCIeS
CRADICOMM PONZ
CI00ICOMUM FIC0056
CRA0ICOMUM ALK
CII2AESTOR LICSI628
CHM0CAT UCASS2B
CRINOESUG POET51
CINN0ESIG ACZ3N
CIANLESLIG LN
C311NDEPUR POIC25(8
CIRAZCAVAD1 PGS
CRIACAAD1T PIC20M
CI2 LMD FCR12
CI21LAWR0 FCH25
CR210LAAD POC)1)
CIBNO0I2 FCAITE
CIBRCOL NCA0%

Porcontages

104
100
)
10

103
1%
108
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Tog Aienes - Yousloadoe e . ’ + el

‘- At cem Fage > . QB"Q E

Desempenho de Malhas para C35112EVAP.FIC4078 -
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Informag¢ao em Tempo Real - Rastreabilidade 2017
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A virtualizacéo de servidores no ambiente de Tl ja existe a bastante tempo, sendo até aplicado

0 conceito de virtualizacéo de servidores na nuvem. Ja no ambiente de TA, a virtualizacéo de
servidores ainda sofre certaresisténcia e aos poucos esta sendo empregada — ja € uma

necessidade real.

Reduc¢ao de tempo de inatividade do sistema - a virtualizacao evita perdas de dados e paradas
nao planejadas;

Automacado mais apurada dos processos;

Taxa de utilizacao do servidor pode subir para 65% a 90%;

Reducao de custo operacional (até 40%), inclusive de energia elétrica;
Melhor utilizacdo dos recursos disponiveis;

Gerenciamento centralizado;

Backups facilitados;

Facilidade de recuperagcao em caso de desastres;

Independéncia do servidor fisico;

Aplicacdes em plena compatibilidade;

Adaptacao a diferentes cargas de trabalho;

Migracao de ambientes facil e transparente;

Uso de maquina virtual (VM) como ambiente de desenvolvimento;
Possibilidade de simulagdes. FIEE




QAUTOMA io Interface TI-TA - Firewall ] J 2017
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Cada vez mais os equipamentos de TA aplicados em redes industriais tentam
acompanhar a rapida evolucédo dos equipamentos de Tl e muitas vezes se faz
necessaria a interface entre eles. Como gerenciar as interfaces de modo que as

informagdes em ambos os meios se comuniquem de forma segura?

Servidores, switches gerenciaveis e
firewalls robustos com uma politica
rigorosa e bem definida entre os gestores

de Tl e TA pode ser uma solucao.
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Protocolos de Comunicag¢ao Industrial 2017
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Quando se fala em redes industriais cada uma possui protocolos com
caracteristicas que podem influenciar no valor do investimento e da
manutencado, e na forma de comandar e gerenciar os equipamentos. _
_ _ _ Ethernet Industrial?
Apesar do crescimento de protocolos baseados em tecnologia Industrial
Ethernet, os protocolos baseados em tecnologia Fieldbus como Hart e
Profibus ainda sdo os mais empregados devido a facilidade e baixo custo de
instalacao, ser amplamente difundidos entre os fabricantes e conhecimento

da tecnologia pelos profissionais de automacéo industrial.
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Independente da escolha que se faca algo comum em todos os protocolos é
gue se o0 meio fisico escolhido for mal instalado, isso podera condenar a
reputacao do protocolo naquela instalacao.

O meio de transmissao wireless pode ficar
muito suscetivel a interferéncias
eletromagnéticas em processo industriais

de grande porte.
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Assim, utilizar meio optico em redes de
controle de CCMis e meio elétrico em %
comunicagcado com instrumentos de campo

ainda continua sendo uma boa opc¢ao.
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Operacao Integrada
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Video wall utilizando monitores individuais de LCD
100.000 pontos de controle
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& UTOMACAO Operagao Integrada — manutengao e engenharia ] . 2017
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Salas de Controle cada vez mais modernas atribuindo a operacéo de diversas
ilhas do processo industrial a um mesmo operador diferentemente de décadas
atras onde o operador de DCS limitava-se a operar somente uma ilha processo.
Isso se deve ao avanco tecnoldgico e integracao das informagfes. Com esse

conceito ha a necessidade de que operadores, coordenadores e manutencao

¥ : -3 1_.

estejam no mesmo ambiente.
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Treinamento - OTS 2017
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Simulador de Voo Simulador Dinamico de Processo

MODELO

Cabina Virtual

Tela Real de Operacéao de SDCD/PLC
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Topicos para Debate 2017
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« Seguranca Tl — firewall acesso remoto — politicas acesso externo (back ups automaticos);

* CLPs seguranca - Safety Integrity Level - SIL;

+ Segregacdo de processos segurancga;

« Wifi € uma realidade? Seguranca/Custos de implantagcdo e manutencao;

+ Celulose e Papel resistente aos fielbus —usado em processos dedicados (seguranca, qualidade da instalacdo e engenheiros de
software preparados). Aguardando ethernet industrial?;

+ Gerenciar alarmes (volume de alarmes operador);

« Otimizacbes de processo;

« Informacdo em tempo real — decisdo em tempo real — visando retorno financeiro (ndo s6 otimizagcao processo);

* Manutencao — conceitos de machine learning (gerenciamento de ativos) — integracédo de sistemas;

« Como integrar e modernizar processo antigos (desafio MA1100 — obsolescéncia cada vez mais veloz)?Atender as NRs 10 e 12;

* Virtualizacgao;

e TI-TA;

+ Core Sight — notas manutencéao, RFID, integragcdo com o SAP;

* Realidade de informacé&o gerencial é o PIMS;

+ Sintonia de malhas;

* Rastreabilidade do processo;

« Simulacéo. FIEE
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Obrigado

Sinésio Julio Barberini

Geréncia de Projetos - Automacao, Elétrica e Instrumentacao
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