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500/0 500/0 BRASIL

Veracel

#¥ Fibria

storaenso

= A Veracel é resultado da parceria de duas lideres
internacionais no setor de celulose e papel, a
brasileira Fibria e a sueco-finlandesa Stora Enso.

* Producao anual: 1.1 milhdo de toneladas de celulose
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@fxzuemsa&m Exceléncia Operacional dneeT:c

Gerenciamento da Rotina Gerenciamento pelas Diretrizes
EStiutiracd0dosimapasideiprocesso: Estruturacdo e desdobramento de indicadores.
Definicao de padrdes técnicos de processo (PTP). Reuniso mensal de resultados.
Revisao dos procedimentos operacionais. Anilise de falhas e planos de acgio.
SIS izl D STl Sistematizacdo da metodologia PDCA.
Sistema de controle de ocorréncias (SCO).

Implantacdo do conceito de SDCA EXCELENCIA

OPERACIONAL

Engajamento de Pessoas Manutenc¢ao

Reunido de alinhamento estratégico. Novo modelo de manutenc3o industrial (Millwide).
Treinamento em Gerenciamento da Rotina. Controle de “gatilhos” de manutenc3o.
Treinamento de Equipes de alta performance. Estruturacdo de paradas programadas.

DNA de Lideranca.
FIEE
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Desafio Atual

& \UTOMAGAO - - ﬂ]*’ 2017
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O que ja temos? -
oMo Controle Estatistico de Processo d)ll&TE

Antes: Planilha de Excel Novo modelo: Tree Map

PTP - PADRAO TECNICO DE PROCESSO - RECUPERAGAO E UTILIDADES

 (PIMS) a cada § minutos: 26/11/2015 09:14:49)

25/11/2015  25/11/2

Queima CR 3402PCTSS MEAS
I Produgao EVA [ seotrcisavens | mom |
| "Agua Evaporada EVA | 2401T0T_CONDROOL | tonih 900
Variaveis TAG Unid Falxa contole LT
Min Meta | Max 1338:10
S6lido do LBH para PFT 3401Q1163 PNT % 78,0 80,0 805 813
[Temperatura do LBT entrada da EVA 3401TI309.PNT = 87,0 90,0 93 90,0
o [Teor de Soidos de entrada 3401Q1310.PNT % 150 160 170 173
'& |Vazdo do LBT na Entrada da EVA 3401FC308.MEAS. m2h 1000 1100 1200 1088,0
S [Pressao no Condensador de Superficie 3401PC319 MEAS kPa 70,0 78,0 82,0 82,0
& [Vazao de saida da EVA 3401FC164MEAS wh | 1700 | 1850 | 2100 | 20020
& [Presso de vapor efeio conc alta 3401PRESS 1EFSRO04 | kPa | 1500 | 2700 | 8250 3014
[Presso de vapor efeito conc média 3401PRESS_1EFSRO03 | KkPa | 1500 | 2700 | 8250 2815
[Pressio de vapor efeito conc baixa. 3401PRESS 1EFSRO02 | kPa | 1500 | 2700 | @250 2619
| Temp. de WCC no Cond. de Superficie 3401TC324 MEAS c 48,0 50,0 52,0 50,20
Grau de Reducao S RED % 9.0 - - 68,1
Temperatura do LBH para queima 3402TCX443 MEAS | 1380 | 1400 | 142 1412
[Pressdo do LBH para queima (P. razeira) 3402PC445 MEAS kPa | 1500 | 1800 | 2100 1750
[Press@o do LBH para queima (P esquerda) 3402PC447 MEAS Pa | 1500 | 1800 | 2100 162.7
[Presso do LBH para queima (P frontal) 3402PC449 MEAS Pa | 1500 | 1800 | 2100 1715
Presséo do LBH para queima (P. direita) 3402PCA51.MEAS. kPa 150,0 180,0 210,0 164,0
Slido do LBH para queima 3402Q1439 PNT B 79,0 80,0 810 L1
3402Q1440.PNT % 790 80,0 81,0 813
Vazao do LBH para queima 3402PCTSS MEAS tssid | 4500 | 4700 | 4900 5097
[Presso de ar Primério 3402PI253.PNT W | 15 16 L7 14
3402PI254.PNT W | 15 16 17 14
@ [Pressao de ar Secundario 3402PI240.PNT e | 20 23 26 22
<4 3402P1241PNT pa | 20 23 26 22
2 [Pressao de ar Secundario Alto 3402P1224. PNT. Pa. 2,0 24 25 2.1
3 3402P1225 PNT kPa. 20 24 25 22
& |Presséo de ar Tercidrio 3402P1282 PNT kPa 35 38 45 39
K} 3402P1283.PNT wa | 35 38 45 40
© |Pressdo de ar Tercidrio Alto 3402PI910.PNT kPa 35 40 5,0 3,2
S [Presso de ar Quatemério 3402P1265 PNT pa | 35 45 50 39
T 3402P1266.PNT Pa | 35 45 50 39
© [Vazao de ar Primario 3402F279L0GARO0 0 190 200 210 169
Vazao de ar Secundario 3402R279.0GARO0Z % 23,0 24,0 250 257
Vazao de ar Secundario Alto 3402A279L0GAROOL % 20,0 215 23,0 24
Vazao de ar Terciario 3402R279.0GRO04 % 140 165 17,0 183
Vazao de ar Terciario Alto 3402R279.0GRO03 % 35 44 50 34
Vazdo de ar Quaternario 3402F279LOGRO02 % 12,0 14,0 14,0 114
|Oxigénio residual 3402QI317.PNT % 18 2,2 2,6 17
[Nivel do tanque de dissolugao 3402L.C455 MEAS % 65,0 70,0 85,0 717
Qualidade ATT 3 ot | 1600 | 1650 | 1700 158.3
Densidade LGR bruto 3402DC464 MEAS tom® | 11500 | 11550 | 11650 | 11474




o O que ja temos? oo
@é‘.ﬂl&:ﬁ&.ﬁ%@m Controle Estatistico de Processo ONERTEC

Carta de Controle Registro da Anomalia
Variavel | OCORRENCIA
LSE P . W
//w/—“’“‘w-w\_mx~w \ m INFORMACOES GERAIS
B L|E p— g e

v TAG
v" Fato (O que?)
v' Causa (Por que?)

v Agto FIEE



O que ja temos?
2017
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@oucie.. Big Data — Data Analytics JONEETEC

Utilizacdo de mineracao de dados para desenvolver sensores virtuais a
fim de predizer variaveis com elevado tempo morto ou off-line.

Virtual — Ferramenta de

Real apoio para a
engenharia de
processo

FIEE




O que ja temos?
2017
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@242 Big Data - Data Analytics doneeTEC

Utilizacao de mineracao de dados para criacao de clusters a fim de
identificar padrées de comportamento entre variaveis de processo.
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O que ja temos?

@’m&m&?ﬁ%m Big Data - Data Analytics dnee’t

2017

Utilizacao de mapa de calor para identificar correlacao entre diversas
variaveis do processo.
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Antes: Planilha em Excel Novo modelo: Smartphone
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Q(W, AUTOMACAO
E MANUFATURA INTELIGENTE

Moédulos

WO | 4 & 18:08

USAR OFFLINE / ONLINE

O que ja temos?

Rotas de Inspecao

OEE WO 36 4 4 51811

& 42-3102-028 W Q)

Rotas

A

&

Ordens de trabalho

MOTOR BBA CIRC AGUA LINHA 1 26-3102-010

Vibragéo
Temperatura .
Caixa de ligagao l
Protegao da ventoinha

Ventoinha { )|

i H o 4 21810

Anexar arquivo

Escolher Imagem...

Escolher Video...

Tirar Foto

Gravar Video

VOLTAR

dnee

CANCELAR

2017

TEC
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v Gravacao de fotos e videos

v Integracdao com SAP

v Abertura de notas FIEE
v Geracao de KPIs
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Qyautomacio Sensores Wireless dNELTEC

Sensor 3 em 1: Informacées online com envio

v' Vibracdo horizontal e vertical e automatico de email e mensagem de
temperatura. celular.

v N&o requer cabeamento: radio/wifi, Computacao em nuvem. FIEE

alimentacao por bateria interna
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@AUWA“ Préximos Passos e Desafios yneeitc

Utilizacao de
sensores virtuais Realidade
) em controle aumentada em
In;eg&;?ao treinamentos
e S ° ~
Manutencao Capacitacao

Baseada em Risco

Malhas em automatico dhgu;iual:jia
> 95% em todas as
Ar
areas Gestao
Infraestrutura

FIEE
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