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Agenda

» A empresa
» Tecnologia da Informacao
» Automacao Industrial

» Principais Projetos
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GERDAU ACOMINAS - Dados Historicos

» Usina localizada em Ouro
Branco/MG

» Em julho de 1986 deu-se
o inicio da Operacao
Integrada da Usina
Presidente Arthur
Bernardes

» A Empresa foi privatizada em setembro de 1993.
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GERDAU ACOMINAS

» O Grupo Gerdau integrou
a Acominas em
novembro de 2003
formando a ON Gerdau
Acominas, uma das trés
Operacoes de Negocios
do Grupo Gerdau no
Brasil.

» A Gerdau Acominas
produz em meédia por
ano 3,3 milhoes de
toneladas de aco liquido.
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GERDAU ACOMINAS - LOCALIZACAO
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GERDAU ACOMINAS - Produtos

» Tarugos
» Blocos
» Placas

» Perfis Estruturais
Laminados de Abas
Paralelas

» Fio-maquina

» Produtos
Carboquimicos
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GERDAU ACOMINAS = Usina Presidente Arthur Bernardes
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Missao da Tecnologia da Informacao

Disponibilizar solucoes adequadas
de Tecnologia da Informacao,
para que a Empresa antiga seus
objetivos estratégicos.
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Valores

» Entender a TI como ferramenta de apoio as
estratégias de competitividade da Empresa
(Estrategia)

» E 0 uso e ndo a tecnologia que faz o diferencial
competitivo (Pessoas)

» Conhecer para ajudar (Tecnologia)

» Foco no processo (Processos)
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Conjunto de Solucoes de TI
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Sistemas de Automacao
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Automacao Industrial

» Visao:
» Integrar a cadeia fornecedor cliente
» Centralizar a operacao dos processos
» Assegurar a Operacao Segura
» Assegurar a Operacao 24 horas por dia
» Melhorar o ambiente de trabalho
» Facilitar a Operacao e a Manutencao dos Sistemas

» Beneficios:
» Minimizar incidentes e acidentes
» Aumentar a disponibilidade operacional
» Satisfazer e melhorar o desempenho dos colaboradores
» Aumentar a produtividade
» Reduzir Custos
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Automacao Industrial

» Recursos Utilizados:
» Implementacao de Base de Dados em tempo real,
» Implementacao de Sistemas Supervisorios,
» Execucao de modelos on-line,
» Controle da qualidade de produtos on-line,
» Analise e Diagnostico do processo,
» Controle automatico dos processos,
» Simulacao de modelos off-line,
» Ferramentas de Controle Estatistico




Arquitetura Tipica — Gerdau Acominas
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iaria

Nivel 3

Arquitetura do Sistema de Automacao da Ac
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Sistema de Automacao da Aciaria
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Laminacao de Perfis — Laminador BD2
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Arquitetura Sistema de Automacao LPE
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Sistema de Automacao do LPE — Plano de Corte
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Laminacao de Fio Maquina — Automacao

Sistema de Automacao (1)

» Principais caracteristicas:
» Utilizacao de inversores de média tensao (3000 V);
» Utilizacao de motores de corrente alternada em toda a linha;
» Utilizacao de tecnologia “fieldbus” na recirculacao de agua;
» Utilizacao de rede de engenharia dedicada para os drives;
» Sistema de controle totalmente digitalizado;

» Sistema CCT (Controlled Cooling Tecnology) para controle de
temperatura do fio-maquina durante o processo de laminagao;

» Sistema on line de medicao de diametro do fio-maquina;
» Sistema on line de inspecao de defeitos superficiais;

» Arquitetura de rede ligada em anel com separagao dos niveis de
automacao;
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Laminacao de Fio Maquina — Automacao

» Funcoes de controle:
» Controle de velocidade em cascata;
» Controle de velocidade com referéncia ao Master;
» Controle Lead speed;
» Deteccao automatica de sucata;
» Controle automatico de tensao;
» Controle dos loop’s;
» Controle de sequéncia de corte
» Controle Wobbling
» Laminacgao simulada;

» Funcoes Supervisao e Otimizacao:
» Interface com o sistema de coordenacao da producao;
» Tracking de material;
» Utilizacao de programas de laminacgao por receitas;
» Gerenciamento de alarmes;
» Sistema de otimizacao para o forno de reaquecimento.
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Laminacao de Fio Maquina — Automacao
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TI Industria - Controle

Remoto

Matérias-primas 1 3 1.200 1

Sinterizagao 1 4 2 1.000 1 22 1
Coqueria 1 3 9 1.500 9 18 1
Carboquimicos 1 3 4 1.200 3 10

Alto Forno 4 10 10 5.000 2 12 9
Aciaria 2 23 10 4.800 5 12 27
Forno Panela 1 6 900 1

Lingotamento Continuo 1 14 3.500 2 6

Forno Poco 2 10 7 1.200 1

Laminacao Primaria 2 4 12 4.000 8 25 10
Laminador de Fio Maquina 7 12 13 23.000 4 36 10
Laminador de Perfis 7 34 22 20.000 10 61 11
Energia e Utilidades 2 12 39 3.000 3 8 1

Manutencao Central
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Nossos Desafios

Obter satisfacao
plena dos nossos
clientes com recursos
adequados

Alinhara TI as
estratégias de negocio

Todo evento de
negocio, dispara
uma ocorréncia
emTI

Governanga corporativa

de TI
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Alinhando ao PLP: Foco no Negocio

PLP — Planejamento de Longo Prazo

PRODUZIR

Células de Negocio

Aco + Representantes
Gestor + Integrantes s OBJETIVOS
GUSA + Rep’eje’;tla“‘es = Compreender os
Gestor + Integrantes a .. ..
direcionamentos estrategicos
PBT 4 | Representantes da Empresa REQUISITOS
Gestor + Integrantes daTl » Identificar oportunidades de TI, DO NEGOCIO

FIOM AQ R cant abrangendo deficiéncias e
" epresentantes .
Gestor + Integrantes T daTl potencialidades

= Propor solucgoes de TI alinhadas

Gestz-EFﬁl:e];i L Repre::r;tlantes as estratégias da Empresa

CBQ E UTIL. + Representantes

Gestor + Integrantes daiT
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Alinhando ao PLP: Foco na Tecnologia

Ambiente
Interno
Time de
TI
Ambiente
Externo

Gerencia de lecnolagia da Inieraia:

PLP — Planejamento de Longo Prazo

AUDITORIA DE RECURSOS (Forgas e
Fraquezas)

= |nventariar os recursos de TlI,
existentes e potenciais, a disposicao
da Gerdau Agominas, identificando:
» necessidades de atualizagao de
versdes e recursos
computacionais

» oportunidades de otimizagao
do uso dos recursos de Tl

A

INICIATIVAS
DE TI

ANALISE DE CENARIOS (Ameacas e
Oportunidades)

= |dentificar oportunidades de uso de
novas tecnologias

= Convergéncia de tecnologias

= Uso da Internet como ferramenta
facilitadora e de integragao




Nossos Desafios

Todo evento de
negocio, dispara
uma ocorréncia
emTI
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Estruturacao do Escritorio de Projetos de TI
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Usina Ouro Branco — Projetos PLP — Ciclo 2003

» Central Termoelétrica

» Sistema de Automacao Caldeiras, Turbo Geradores, Turbo
Sopradores, Sub-estacao e Tratamento D "Agua

» Reducao e Carboquimicos
» Sistema de Automacao da Sinterizacao — Etapa 2
» Sistema de Automacao dos Carboquimicos — Etapa 2

» Aciaria
» Sistema de Automacao - Acionamento das Lancas CV1 - CV2

» Laminacao Primaria
» Sistema de Automacao Laminador de Tarugos e Leitos de
Resfriamento

» Sistema de Automacao da Recirculacdo D Agua

- -~
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Expansao Usina Ouro Branco — Novas Unidades

» Coqueria 2
» 01 Bateria 63 Fornos; Recirculacao Dagua; Tratamento
Primario de Gas
» Expansao Carboquimicos (Absorcao Amonia; Resfriamento e
Absorcao BTX; Planta Nova Cyam)
» * Britador # 2; * Silos de Carvao #2; * Misturador # 2

» * Flexibilidade - Coqueriale 2

» Alto Forno 2

» Carregamento; 03 Regeneradores;
02 Canais de Corrida; Canhoes;
Perfuradores; Ponte Rolante;

» Injecao de Finos; Turbina de Topo;
Recirculacao D'agua;

» Lingotadeira de Gusa;




Expansao Usina Ouro Branco — Novas Unidades

» Aciaria » Laminacao Primaria
» Lingotamento Continuo de » Forno de Reaquecimento
Blocos e Beam Blank de Blocos
» Rinsing Station » Acabamento de Tarugos
» Forno Panela # 2 » Laminacao Simultanea de
» Sopro Combinado PL/BL x TA/BM/BS
CV1l/Cv2

» Panela Gusa + 1
» Panela de Aco +4
» Recirculacdo D Agua




Expansao Usina Ouro Branco — Novas Unidades

» Utilidades - CTE » Logistica
» Turbo Soprador » 140% Vagdes/Caminhdes —
» Caldeira Num.4 Abastecimento
» T40% Vagdes/Caminhodes —

» Fabrica de Oxigénio Num. 3
» Sub-estacao Fox #3

» Turbo Gerador

» Recirculacao d’'agua

Entregas
» 01 Galpao Porto

» Tecnologia da

» Patios e Sinterizacdo Informagao

. - » Gestao; MES; Infra-
» Recebimento e Envio estrutura; Telefonia;

» HPS Comunicacao; Automagao
Existente

» Outros

Ay dUl AlllC
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Obrigado!

Mario Hermes Rezende
mrezende@acominas.com.br
Oxx 31 3749 3111
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